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90° Angle Head - GA Series ‘;

AWinkelkopf - GA-Serie
90° Acili Kafa - GA Serisi
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Features Merkmale Ozellikler

For drilling, tapping and light milling  Fiir Bohrungen, Gewindebohren und Delik delme, kilavuz ¢cekme ve
operations leichte Frasbearbeitungen frezeleme operasyonlari igin
Usable on both CNC and Verwendbar mit CNC- und Universal ve CNC tezgahlarda
conventional machine tools herkémmlichen Werkzeugmaschinen kullanilabilir

Heat-treated aluminium or steel Hauptkdrper aus wdrmebehandelter Isil islem gérmuis aliiminyum
main body Aluminium- oder Stahllegierung veya celik alagimli gévde
Compact and rigid construction Kompakte und rigide Bauform Kompakt ve rijit gévde
Coolant feed through stop-bar pin Kihimittelzufuhr durch Anschlagstift indeks kolundan su vermeli
Orientation ring and stop-bar pin Skalenring und Anschlagstift kbnnen indeks kolu ve skala 360° fener
360° rotatable um 360° rotiert werden mili ekseninde ayarlanabilir
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Technology in Motion

AWinkelkopf - GA-Serie
90° Acili Kafa - GA Serisi
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90° Angle Head - GA Series m ‘;

GA-11

SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63

ER11
8.000 RPM

1,9 KW Power / Kraft / Giig

330 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
3,5kg  Weight/ Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

10 Nm @ 1.000 RPM
5Nm @ 4.000 RPM
4 Nm @ 6.000 RPM

GA-16

SK40 /BT40 / CAT40 / HSK63

ER16
7.000 RPM

3,4 KW  Power / Kraft / Giig

450 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
4 kg Weight / Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

27Nm @ 500 RPM
16 Nm @ 2.000 RPM
11 Nm @ 4.000 RPM

GA-20

SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63

ER20
6.000 RPM

3,4 KW Power / Kraft / Gig

450 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
4,1 kg Weight/ Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

27Nm@ 500 RPM
16 Nm @ 2.000 RPM
11 Nm @ 4.000 RPM



90° Angle Head - GA Series m ‘;

AWinkelkopf - GA-Serie
90° Acili Kafa - GA Serisi

GA-25

SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
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218 g6
LJ T ER25
| ¢ - 5.000 RPM
¥ | o 228 ® |
! 3,2 KW Power / Kraft / Giig
©) %l: 093 11D 450 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
122 ™ WM ‘ < 127 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
ey - e
L2 | 4,5kg Weight/ Gewicht / Agirlik
: 48 ‘ @35
? 28 l - Torque / Drehkraft / Tork
@ | ’ 1.1 27Nm @ 500 RPM
o \ 16 Nm @ 2.000 RPM
‘ I ° me 11 Nm @ 4.000 RPM
ER25 ~— 55—+ 465 65
80+0.01 GA'25
SK50/BT50 / CAT50 / HSK100
318 g6 ER25
! | T 5.000 RPM
I = =
T @32 | ) | . L 4,2 KW  Power / Kraft / Giig
1000 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
@ 3 1 DD : 159 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
145 i ] I 9,2kg  Weight / Gewicht / Agirlik
- 126 —'7
/_\ . 705 ‘ @35 Torque / Drehkraft / Tork
28 o 27Nm @ 500 RPM
’(é% | I 16 Nm @ 2.000 RPM
2 T 11 Nm @ 4.000 RPM
ER25 58— k47 -<—65—
80£0.01 GA-32
\ SK50/BT50 / CAT50 / HSK100
218 g6 ER32
I 4.000 RPM
% = CES . =<
| @32 [ (2 | . l 5KW  Power/Kraft/ Giig
1200 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
© I DD 166 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
152 Tl ‘ sl 11,2 kg Weight / Gewicht / Agirlik
- 2126 — -
T 75 @50 Torque / Drehkraft / Tork o
m 35 ‘ 52Nm @ 500 RPM 3
% ¥ 32 Nm @ 2.000 RPM =
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90° Angle Head with 1ISO30/40 Output - GA-X Series

8@ArKdBlenjef mit 1ISO30/40 -Abtriebsspindel
90° Acili Kafa 1ISO30/40 Cikish - GA-X Serisi
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GA-40

SK50 / BT50 / CAT50 / HSK100

ER40
2.500 RPM

6,8 KW Power / Kraft / Giig

1350 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
14,6 kg Weight / Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

80Nm @ 500 RPM
42 Nm @ 2.000 RPM
28 Nm @ 3.500 RPM

GA-X30

SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63

ISO30
3.500 RPM

4 KW  Power/ Kraft / Giig

700 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
9 kg Weight / Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

63Nm @ 500 RPM
49 Nm @ 1.000 RPM
31 Nm @ 2.000 RPM

GA-X40

SK50 / BT50 / CAT50 / HSK100

1ISO40
3.000 RPM

8,4 KW Power / Kraft / Giig

1250 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
22,9 kg Weight / Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

137 Nm@ 500 RPM

102 Nm @ 1.000 RPM
67 Nm @ 2.000 RPM



90° Angle Head Extended - GA-L Series ‘;

alVinkelkopf Verldngert - GA-L-Serie
90° Acili Kafa Uzatmali - GA-L Serisi
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ER11
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3,2 KW  Power / Kraft / Giig

130 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
6 kg Weight / Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork — 78
10 Nm @ 1.000 RPM pah
5Nm @ 4.000 RPM
4 Nm @ 6.000 RPM

GA-L25
SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63

ER25
5.000 RPM

SR

3,2 KW  Power / Kraft / Giig

180 N  Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:A1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
7,5Kkg  Weight/ Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork
146 27Nm @ 500 RPM 7 1T >\
16 Nm @ 2.000 RPM 1
. 11 Nm @ 4.000 RPM

—=116.5

27.5 o=

ER25 27. 27.5+ ~—46.5 65

GA-L32

SK50 /BT50 / CAT50 / HSK100

1896
. ‘ | ER32
49 4.000 RPM
35 6
B 32 |
(D

80+0.01

5 KW  Power/Kraft / Giig

@xs'\‘m (? 350 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
i 11 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
2126 15,7 kg Weight / Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork
52Nm@ 500 RPM yal
32 Nm @ 2.000 RPM

i 18 Nm @ 4.000 RPM
Y @50 - 1465
M8

17.5-—k—175

ER32 =37 5#37.54
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Technology in Motion

90° Slim Angle Head - GS Series

A¥inkelkopf Schmale Bauform - GS-Serie

90° ince Agili Kafa - GS Serisi

Features

For drilling, tapping and light milling
operations

For cutting operations inside small
bores

Usable on both CNC and
conventional machine tools

Heat-treated aluminium or steel
main body

Compact and rigid construction

Coolant feed through stop-bar pin

60 + 0.01 /_

D

Merkmale

Fiir Bohrungen, Gewindebohren und
leichte Frasbearbeitungen

Fir Bearbeitungen in kleineren
Bohrungen

Verwendbar mit CNC- und
herkémmlichen Werkzeugmaschinen

Hauptkérper aus wédrmebehandelter
Aluminium- oder Stahllegierung

Kompakte und rigide Bauform

Klihlmittelzufuhr durch Anschlagstift

GS-2

Ozellikler

Delik delme, kilavuz ¢ekme ve
frezeleme operasyonlari igin

Yanasmasi zor yerlerdeki
operasyonlar icin

Universal ve CNC tezgahlarda
kullanilabilir

Isil islem gérmuis aliminyum
veya celik alagimli gévde

Kompakt ve rijit gdvde

indeks kolundan su vermel

SK40 /BT40 / CAT40 / HSK63

Max Tool @ / Max Werkzeug @ / Maks Kesici @
Ratio / Ubersetzung / Cevrim Orani
Weight / Gewicht / Agirlik

6.000 RPM
== 23
| | 1:1
493 6,5 kg
@42
| Min. Workpiece @ without tool

10 10
!

&—R‘IO

Min. Werkstiick @ ohne Werkzeug
Min. I Pargas| @ kesici takimsiz



90° Slim Angle Head - GS Series ‘;

AWinkelkopf Schmale Bauform - GS-Serie
90° ince Acili Kafa - GS Serisi
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IlRE o
@32 min i 1% SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
fif i L1 max
- TV ¢ 6.000 RPM
1 | 7 7;; o3 @32
B J» /W/ < Max. Tool @ Min. Workpiece @
DIN 69871-A 4 @ 5] Max. Werkzeug @ Min. Werksttick @
1 Maks. Kesici @ Min. Is Pargasi @
5.8 max 115 L
w
ih L L1 w
max Newton 102 100 55
122 120 35
132 130 25
Hh -
@40 min [DI:J: 1% L1 max GS-4
s DN 69871.4 40 [T ’ SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
" /R1 —— 70 [ 1
| . i 6.000 RPM
N B I —
‘ A — | g4 40
8 ma —V Af 4 Max. Tool @ Min. Workpiece @
@ 15~ Max. Werkzeug @ Min. Werkstiick @
i . g in. Werkstuc
1 Maks. Kesici @ Min. s Pargasi @
*7(;64 max 116 L
w
L L1 w
max Newton
102 100 100
122 120 70
132 130 55

~— 80+0.01 —

4 e il GS-11
]

4T2 % 215 ] SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
‘ ‘ L 1
l o | [itex | o ER11
_4nm 6.000 RPM
i ;| LET&E@j +-
26 e = L 393 @ 50w e 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
190 —(=25=26=) ) _I:;|_
18. |18.2 190 [«
765 c
8L Min. Workpiece @ without tool _g
155/| 2 15.5 106 Min. Werkstiick %] ohne Werkzeug (]
99 M4 Min. Is Pargas! @ kesici takimsiz =
=
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>
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90° Angle Head with Flange Connection - GA-F Series ‘;

Blinkelkopf mit Flanschverbindung - GA-F-Serie
90° Flang Baglantili A¢ili Kafa - GA-F Serisi
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GA-F

Suitable for all machine types by using a connection kit
Verwendbar mit allen Maschinentypen mithilfe einer Anschlussschnittstelle
Baglanti adaptért ile tim tezgahlarda kullanilabilir

SK30, SK40, SK50, BT30, BT40, BT50, HSK63A, HSK100A
Transfer Machines / Transferanlagen / Transfer Tezgahlari

Features Merkmale Ozellikler
For drilling, tapping and milling Fiir Bohrungen, Gewindebohren und Delik delme, kilavuz ¢ekme ve
operations Frasbearbeitungen frezeleme operasyonlari igin
c Used with a flange interface with Flanschverbindung mit der Spindel; Fener miliyle flans baglantisi ile
-_8 the spindle for manual loading manueller Wechsel kullanilir, el ile takihp sékultr
s}
E Heat-treated aluminium or steel Hauptkérper aus wérmebehandelter Isil islem gérmus aliminyum
= main body Aluminium- oder Stahllegierung veya celik alagimli gévde
()]
<—OD Compact and rigid construction Kompakte und rigide Bauform Kompakt ve rijit gdvde
£
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90° Angle Head with Flange Connection - GA-F Series

alVinkelkopf mit Flanschverbindung - GA-F-Serie
90° Flans Baglantili A¢ili Kafa - GA-F Serisi
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GA-F16

ER16
5.000 RPM

3,4 KW  Power / Kraft / Giig

700 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
2,3kg  Weight/ Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

27Nm @ 500 RPM
16 Nm @ 2.000 RPM
11 Nm @ 4.000 RPM

GA-F25

ER25
2.500 RPM

4,2 KW Power / Kraft / Giig

1400 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
3 kg Weight / Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

27Nm @ 500 RPM
16 Nm @ 2.000 RPM
11 Nm @ 4.000 RPM

GA-F32

ER32

3.000 RPM

5 KW  Power/Kraft / Giig

1500 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
7.7Kkg Weight/ Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

80Nm @ 500 RPM
38 Nm @ 2.000 RPM
29 Nm @ 3.000 RPM

Technology in Motion
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90° Angle Head with Flange Connection - GA-FX Series GA-FX ‘;

aWinkelkopf mit Flanschverbindung - GA-FX-Serie
90° Flang Baglantih Agili Kafa - GA-FX Serisi

LLl
Z
=
4
o
=
o)
s

@95 h7 61— GA-F)X30
B = L | |
[ I i 15030
J I_ 1 ‘ 3.000 RPM
t 5 - 4 KW  Power/ Kraft / Giig
— — | | 1500 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
- E;_‘_ EL 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
oA = | 7,7kg  Weight / Gewicht / Agirlik
l < L—h5.0n8
7.5 56.5 66 g2 Torque / Drehkraft / Tork
63Nm @ 500 RPM
] EL“)Z}? P 1SO30 49 Nm @ 1.000 RPM
b ( 31 Nm @ 2.000 RPM
1?1@ 6716.1 hi1

; 75 ﬁg@ GA-FX40

g = —
’ ! ‘ ’ | 2'0 ! | 1 L ‘ 1ISO40
| ~— @100 h7 —~ L — 2.000 RPM
105 |
K H | M © 5 KW  Power/Kraft / Giig
1T T Tl 2200 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
- — ,0 - Ratio / Ubersetzung / Cevrim Orani
P —— 1,5:1
57 K//’ — — & 22kg  Weight/ Gewicht/ Agirlik
‘ SJ o5 92 Torque / Drehkraft / Tork
137 Nm@ 500 RPM
Lo 102 Nm @ 1.000 RPM
Pios T N2s 15640 67 Nm @ 2.000 RPM
158
134 [ 257 h11
© 16.1h11 2]
@102 N6/GS GA-FX40 Rotate
[: 297.5 :‘ 7.5
| | | _"7/////“'
T / 15
Zier] %Eé 1S040
P B L i 2.000 RPM
114 [ Iy RN J
62 X = I 5 KW  Power/Kraft / Giig
‘ — = 1 2200 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
| I e 1,5:1 Ratio/ Ubersetzung / Gevrim Orani
57 E LI ]| 26 kg  Weight / Gewicht / Agirlik
l [ 1 15.9h6
8- 85 92 Torque / Drehkraft / Tork
137 Nm @ 500 RPM
c 108+0.01 108=0.01 102 Nm @ 1.000 RPM
% 93.5— 10.5 (6x60°) 1SO40 67 Nm @ 2.000 RPM
> 216 _ _ '
c _‘54 Option / Option / Opsiyon
= 10 h7
= 25.7 ht GA-FX63-IK
o) 9238 16.1 011 With Internal Cooling, HSK63 Output
[] Mit Innenkihlung, HSK63-Abtrieb
E icten Su Vermeli, HSK63 Cikisli
3
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Tilting Head - GT Series
Schwenkkopf - GT-Serie

Ayarlanabilir Agili Kafa - GT Serisi

Features

For drilling, tapping and light milling
operations

+/- 90° tilting spindle axis

Usable on both CNC and
conventional machine tools

Heat-treated aluminium main body

Compact and light construction
Coolant feed through stop-bar pin

Orientation ring and stop-bar pin
360° rotatable

Merkmale

Fiir Bohrungen, Gewindebohren und
leichte Frasbearbeitungen

+/- 90° verstellbarer Schwenkkopf

Verwendbar mit CNC- und
herkémmlichen Werkzeugmaschinen

Hauptkdrper aus wérmebehandelter
Aluminiumlegierung

Kompakte und leichte Bauform
Kuhilmittelzufuhr durch Anschlagstift

Skalenring und Anschlagstift kbnnen
um 360° rotiert werden

Ozellikler

Kl ¢

Delik delme, kilavuz ¢ekme ve

frezeleme operasyonlari igin

+/- 90° ayarlanabilir acili kullanim

Universal ve CNC tezgahlarda

kullanilabilir

Isil islem gérmus aliminyum
alasimli gévde

Kompakt ve hafif gévde

indeks kolundan su vermeli

indeks kolu ve skala 360° fener

mili ekseninde ayarlanabilir

Technology in Motion
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Tilting Head - GT Series ‘;

Schwenkkopf - GT-Serie
Ayarlanabilir A¢ili Kafa - GT Serisi

65£0.01 GT-11

SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
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218 g6
ER11
12.000 RPM

1,3 KW Power / Kraft / Giig

135 270 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
L2 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
3,5kg  Weight/ Gewicht / Agirlik

282

:.\ ﬁ/1 i Torque / Drehkraft / Tork

41 Nm@ 1.000 RPM
R34— P, 22 Nm@ 5.000 RPM
90° 1,2 Nm @ 12.000 RPM

65+0.01
GT-16
SK40 /BT40 / CAT40 / HSK63
T : 318 f ER16
35 %ﬁ 12.000 RPM
| @ |
—~ il — 3 KW  Power/ Kraft / Giig
128 A A ‘ ‘ < | - ﬂ} 133 350 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
e | @91 —"" P 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
® ' 57 e S 4 kg Weight / Gewicht / Agirlik
— Torque / Drehkraft / Tork
12Nm @ 1.000 RPM
B 5Nm@ 5.000 RPM
3Nm @ 12.000 RPM
28
41—
ER16 94.5
—65£0.01 GT-20
SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
21896
ER20
f e f 12.000 RPM
35 E% o 3¢8
f o b ] ; ) 3 KW  Power/Kraft / Glg
128 K I2) O 133 350 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
57 5kg Weight / Gewicht / Adirlik
s L i
._8 .JI:' ™ Torque / Drehkraft / Tork
§ - . - 12Nm @ 1.000 RPM
= 74 | 5Nm @ 5.000 RPM
= 3Nm @ 12.000 RPM
= 90°
S 228
c L 41—
6 ER20 94.5
()]
-




Tilting Head - GT Series ‘;

Schwenkkopf - GT-Serie
Ayarlanabilir Agili Kafa - GT Serisi
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~65£0.01
GT-25
SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
ER25
5.000 RPM
3 KW  Power/Kraft / Giig
’ ‘ [b 500 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
R 1:1 Ratio / Ubersetzung / Cevrim Orani
5 kg Weight / Gewicht / Agirlik
7 NG S T
g g ' :}}:’:}‘(j Torque / Drehkraft / Tork

I 19Nm @ 500 RPM
12 Nm @ 2.000 RPM

7 Nm @ 5.000 RPM

9
»

GT-25

SK50 / BT50 / CAT50 / HSK100

ER25
4.000 RPM

3,2 KW  Power / Kraft / Giig

1000 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
11 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
13 kg  Weight/ Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

25Nm @ 500 RPM
15 Nm @ 2.000 RPM
10 Nm @ 4.000 RPM

ER25

GT-32

SK50 / BT50 / CAT50 / HSK100

[ 1800.01

ER32
3.000 RPM

5 KW  Power/Kraft / Giig

1200 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
17 kg  Weight/ Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

48Nm @ 500 RPM
26 Nm @ 2.000 RPM
20 Nm @ 3.000 RPM

144

ER32

Technology in Motion
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Technology in Motion

Tilting Head with Flange Connection - GT-FX Series

Schwenkkopf mit Flanschverbindung - GT-FX-Serie
Flans Baglantili Ayarlanabilir Agili Kafa - GT-FX Serisi

=3 6

Features

GT-FX Heads are custom
manufactured and specifications
such as size, torque and speed can
be modified as per user needs

For drilling, tapping and milling
operations

Used with a flange interface with
the spindle for manual loading

Heat-treated aluminium or steel
main body

Compact and rigid construction

Merkmale

GT-FX-Schwenkkdpfe sind
malgefertigt und die Spezifikationen
wie GréBe, Drehmoment und
Drehzahl kénnen modifiziert werden

Fiir Bohrungen, Gewindebohren und
Frasbearbeitungen

Flanschverbindung mit der Spindel;
manueller Wechsel

Hauptkérper aus wérmebehandelter
Aluminium- oder Stahllegierung

Kompakte und rigide Bauform

Ozellikler

GT-FX Kafalar 6zel Gretim olup,
kafa boyutlari, tork ve devir gibi
6zellikler musteri ihtiyaclarina

uygun olarak modifiye edilebilir

Delik delme, kilavuz ¢ekme ve
frezeleme operasyonlari igin

Fener mili flans baglantisi ile
kullanilir, el ile takihp sékultr

Isil islem gérmus aliminyum
veya celik alagimli gévde

Kompakt ve rijit gdvde



Tilting Head with Flange Connection - GT-FX Series GT-FX ‘;

Schwenkkopf mit Flanschverbindung - GT-FX-Serie
Flang Baglantil Ayarlanabilir A¢ili Kafa - GT-FX Serisi

GT-FX40

1ISO40
2.500 RPM
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1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
60 kg  Weight/ Gewicht / Agirlik

\ Torque / Drehkraft / Tork
135 Nm @ 500 RPM
100 Nm @ 1.000 RPM

Option / Option / Opsiyon
15° Indexing / Indexierung / indeksleme

2370

2340 GT'FX50

1
25 4o @14 H7 (2-180° ®1,95 ) } 216 (6-607 ISO50

ol ! T
Lo mpst Y W 2.000 RPM

l‘[J[ |.iI ,ll:'a + 1 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
' j < 140 kg  Weight / Gewicht / Agirlik
3312 265 150

Indexing / Indexierung / indeksleme

Torque / Drehkraft / Tork

R 200Nm @ 500 RPM
g

- 150 Nm @ 1.000 RPM

80 Option / Option / Opsiyon
174 156 5° Indexing / Indexierung / indeksleme
144+0.1 1SO50

Clamping screws to adjust

position of tilting spindle

Spannschrauben zum

Verstellen vom Schwenkkopf 170 £0.01

Cikis milinin agisini ayarlamak

icin sikma civatalari 8
=
(@]
=

170 +0.01 c

>
(@]
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o
c
£
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90° Double Output Angle Head - GD Series m ‘;

90° Doppel-Winkelkopf - GD-Serie
90° Cift Cikigh Acili Kafa - GD Serisi
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Features Merkmale Ozellikler

For drilling, tapping and milling Fiir Bohrungen, Gewindebohren und Delik delme, kilavuz cekme ve

operations Frésbearbeitung frezeleme operasyonlari igin

Two opposing spindles Beidseitiger Abtrieb Cift pens bashgi cikisli

Usable on both CNC and Verwendbar mit CNC- und Universal ve CNC tezgahlarda

conventional machine tools herkémmlichen Werkzeugmaschinen kullanilabilir

Heat-treated aluminium or steel Hauptkdrper aus wérmebehandelter Isil islem gérmuis aliminyum

main body Aluminium- oder Stahllegierung veya cgelik alagimli gévde

Coolant feed through stop-bar pin Klihlmittelzufuhr durch Anschlagstift indeks kolundan su vermeli

Orientation ring and stop-bar pin Skalenring und Anschlagstift kbnnen indeks kolu ve skala 360° fener

360° rotatable um 360° rotiert werden mili ekseninde ayarlanabilir
GD-16

SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63

'\ ER16
g ‘ T 7.000 RPM
1 ﬁ 41

3,4 KW  Power / Kraft / Giig

‘ | ° | 450 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
®32=4Nm 1 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
122 WMWW 128 5 kg Weight / Gewicht / Agirlik

ER16  Log-lp4-l

(o))
J
a

67.5

5 e 293 i

= ‘ Torque / Drehkraft / Tork
§ [ 48 o2 ; 18 Nm @ 1.000 RPM
p 28 : 13 Nm @ 2.000 RPM
= &) LFL e - . 9 Nm @ 4.000 RPM
s ] ¢ HiE

= |

6 =22

c 54 * 1.5

d=

[&]

()]

|_

20




90° Double Output Angle Head - GD Series m ‘;

90° Doppel-Winkelkopf - GD-Serie
90° Cift Cikish Acili Kafa - GD Serisi

GD-25
65=0.01—> SK40 /BT40 / CAT40 / HSK63
21896 \
15 25— \ ER25
‘ f | # 5.000 RPM

[N}
Z
=
4
o
=
o)
s

iz

35
- 28 | ® | l 3,2 KW Power / Kraft / Giig
I
‘ : 1000 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
@3- 4Nm i 11 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
B ) = 18 ‘ _ e
122 - r - 5,5kg  Weight/ Gewicht / Agirlik

‘ Torque / Drehkraft / Tork

2? 48 1 27Nm@ 500 RPM
? e 2° L, m 7 16 Nm @ 2.000 RPM
- -7 11 Nm @ 4.000 RPM

27 8
—
ERZS & 27 - 27~ - * "
/ GD-25
80+0.01-> \ SK50 /BT50 / CAT50 / HSK100
21896 \ ER25

[ 5.000 RPM
49

850 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
- DD— 159 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
11 kg  Weight/ Gewicht / Agirlik

I ) J 3,2 KW  Power / Kraft / Giig

2126

Torque / Drehkraft / Tork

@35 27Nm @ 500 RPM
il 16 Nm @ 2.000 RPM
‘ 11 Nm @ 4.000 RPM

-t

ER25 <2727+ 59 ———=12
71 71
/ GD-32
800,01 , SK50 / BT50 / CAT50 / HSK100
ER32
4.000 RPM

5 KW  Power/Kraft / Giig
1200 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet

@
@
o)
(o)

1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
166 11,2 kg Weight / Gewicht / Agirlik -
.0
Torque / Drehkraft / Tork "6
52Nm @ 500 RPM =
32 Nm @ 2.000 RPM £
~ 18 Nm @ 4.000 RPM g
9o
o
ER32 36— 36— 75 BE =
(&)
()
=
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Technology in Motion

Modular Angle Head with Fixed Angle - GM Series

Modularer Winkelkopf mit festem Winkel - GM-Serie
Modiiler Sistem Sabit Agili Kafa - GM Serisi

Features

For drilling, tapping and milling
operations

Fixed angle body with
interchangeable shank

Usable on both CNC and
conventional machine tools

Heat-treated aluminium main
body

Compact and rigid construction
Coolant feed through stop-bar pin

Orientation ring and stop-bar pin
360° rotatable

22}

N ¢

Merkmale

Fiir Bohrungen, Gewindebohren und
Frésbearbeitungen

Gehé&use mit festem Winkel und
austauschbarem Kegelschaft

Verwendbar mit CNC- und
herkémmlichen Werkzeugmaschinen

Hauptkérper aus wérmebehandelter
Aluminiumlegierung

Kompakte und rigide Bauform
Klihlmittelzufuhr durch Anschlagstift

Skalenring und Anschlagstift kbnnen
um 360° rotiert werden

Ozellikler

Delik delme, kilavuz cekme ve
frezeleme operasyonlari igin

Sabit ara agili gévde ve
degistirilebilir moduler konik

Universal ve CNC tezgahlarda
kullanilabilir

Isil islem gérmus aliminyum
alagsimli gévde

Kompakt ve rijit gbvde
Indeks kolundan su vermeli

indeks kolu ve skala 360° fener
mili ekseninde ayarlanabilir



Modular Fixed Angle Head - GM Series m ‘;

Modularer Winkelkopf mit festem Winkel - GM-Serie
Modiiler Sistem Sabit A¢ili Kafa - GM Serisi
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BT40%> G M'25
65+0.01 = SK40 /BT40 / CAT40 / HSK63
218 g6 ER25
N —— T 5.000 RPM
35 40
L @28 l ) 3 KW  Power/Kraft / Giig
. | L L1 £0.05 293 450 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
111005 |@ 0. I D )
+ © HHMWW © S - 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
T AN 5k Weight / Gewicht / Agirlik
| g
= B ! : (& Torque / Drehkraft / Tork
— A 23 Nm @ 1.000 RPM
& 2 17 Nm @ 2.000 RPM
10 Nm @ 5.000 RPM
Me— L1 L1
A SK/CAT BT 2
ER2S = 5— 2°-30° 102 107 9%
q){gg 31°-60° 106 1M1 100
(__/P\ 61°-90° 115 120 108
GM-32
BT50
SK50/BT50 / CAT50 / HSK100
80+0.01 ER32
B18g6 3.000 RPM
4T9| 5KW  Power/Kraft / Giig
35 = 1200 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
% 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
L1 £0.05 L1£0.05 D 2126 11kg  Weight/ Gewicht / Agirlik
s e Torque / Drehkraft / Tork
45 Nm @ 1.000 RPM

31 Nm @ 2.000 RPM

E B ' &
= 23 Nm @ 3.000 RPM
o
o L1 L1
.y A SK/CAT BT ‘2
S 2°-30° 125 139 113
o)
ER32 L 76| / 31°-60° 130 144 120
P 61°-90° 142 156 130

Technology in Motion
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Technology in Motion

Multiple Adjustable Head - MS Series m ‘;

Verstellbarer Mehrspindelkopf - MS-Serie
Ayarlanabilir Cok Milli Kafa - MS Serisi

NNANAN NN\

Features Merkmale Ozellikler

Drilling, tapping and countersinking  Fiir Bohrungen, Gewindebohren und Senkesiik delme ve kilavuz gekme operasyor

Usable on conventional machinesntyy Verwendbar mit herkémmlichen Universal tezgahlarda ara baglanti

a connection kit Werkzeugmaschinen elemanlari ile kullanilir

Heat-treated aluminium alloyhoaging Hauptgehéuse aus warmebehandelter  Isil islem gérmus aliminyum alasimli g&
Aluminiumlegierung

Compact and lightweight construction Kompakt und leicht Kompakt ve hafif

Setting Up Einstellung Ayarlar

To set up the centre distance betwed/m den passenden Abstand zwischenPens basliklari arasindaki mesafeyi
the spindles, unscrew screw 1 of eaden Spindeln einzustellen, lockern Sie dieayarlamak igin 1 nolu vidaylr her
spindle unit and rotate them in the sarSehraube 1 von jeder Spindeleinheit undbashk tzerinde gevsetin ve istediginiz
direction, until the required distance dsehen Sie diese in dieselbe Richtung, bisnesafeye gelene kadar ayni yénde
obtained. der notwendige Abstand erreicht ist. cevirin.

In order to balance the forces during madm wéhrend der VerarbeitungsprozesseOperasyon sirasinda gugleri denge-
chining operation, the positioning of thiée Kraft auszugleichen, stellen Sie dielemek icin pens basliklarini sekildeki
spindles must be followed as shown. 8pindeln ein. AnschlieBend klemmen Siggibi pozisyonlayin. 1 nolu vidayi
the end of this operation fasten screw 1Swthraube 1 jedes Spindels mittels Dreh sikarak pens basliklarini sabitleyin.
each spindle unit using a torque wrenctmomentschliissels.

24§



Multiple Adjustable Head - MS Series m ‘;

Verstellbarer Mehrspindelkopf - MS-Serie
Ayarlanabilir Cok Milli Kafa - MS Serisi

@0 B
(

RN

LN _

\/ H — @ Max/in Max / MinH
&/ g)

0 28 - 46 0,5
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Max / Mn

Ma

MS8-1 ER8
MS82  ER8 135 695 87 46 0.9
MS8-3L  ER8 27 83 100 46 5900 0,18 195 " 1
MS8-3  ER8 199 759 80 - 13
MS8-4  ER8 307 867 85 - 1750 1:2 18
MS11-1  ER11 0 56 - 80 18
MS11-2  ER11 18 130 154 80 » 24
MS11-3L  ER11 36 148 173 80 3000 0,34 490 2.8
MS11-3  ERM 295 1415 1445 - 35
MS11-4  ERM 49 161 154 0 1:2 4,6
MS16-1 ER16 0 53 - 80 B
MS16-2 ER16 24 124 154 80 33
MS16-3L ER16 24,25 1485 1785 80 3000 0,56 735 1:1 36
MS16-3 ER16 355 1355 1445 - 4,9
MS16-4 ER16 55 155 185 - 6.6
MS20-1 ER20 0 53 - 88 25
MS20-2 ER20 29 135 170 88 36
MS20-3L ER20 63 169 204 88 3000 15 1500 1:1 49
MS20-3 ER20 42 148 1595 - 55
MS20-4 ER20 63 169 170 - 7.5
MS251  ER25 0 64 - 124 4,4
MS25-2 ER25 37 165 212 111 6.3
MS25-3L ER25 79 207 254 111 2500 1,1 1135 1:1 7.7
MS25-3 ER25 53 181 199 - 9,2
MS25-4 ER25 79 207 212 - 12,2
MF20-2 ER20 37,5 169,5 236 124 2000 2 1000 1:1 9,5
MF25-2 ER25 45 201 278 140 2000 2,5 1500 1:1 12

*™i8ling, Tapping / Bohren, Gewindeschneiden / Delik Delme, Kilavuz Cekme
Mfng, Drilling, Tapping / Frasen, Bohren, Gewindeschneiden / Frezeleme, Delik Delme, Kilavuz Ce

Teohncﬁ_ogy in Motion
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Multiple Adjustable Head - MS Series m

Verstellbarer Mehrspindelkopf - MS-Serie
Ayarlanabilir Cok Milli Kafa - MS Serisi
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143
8 55 35
ot 4
MBx15 ~ 897
T
58
@47 J7 @55 o — \Gmoo > l
— N N
1 —1-1h 8 ER16
1 —58—
80

24 min/ 124 max —

How to connect to a machine
Maschinenverbindung
Tezgaha baglama sekli

Spindle
Spindel
_ Fener Mili

r
UET M7

—— 7

DIN 238 Taper Driver
DIN 238 Kegelschaft
DIN 238 Saft
Driver for DIN 55058 Spindles
mze:sgel‘th;;}“ | Schaft fur DIN 55058 Spindeln
P | DIN 55058 Fener Mili icin Saft

o |

=

Morse Taper Driver

Driver for Collet Spindles
Schaft fur Spannzangen
Pens igin Saft

Al

=<1

Joint
= Verbindungsstick ’

Baglanti elemani

‘ Joint for ISO Spindles
Verbindungsstlck fur ISO Spindeln

ISO Fener Milleri icin Baglanti Elemani

]

Multispindle Head
Mehrspindelkopf
I | | Cok Milli Kafa

Technology in Motion
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Spindle Speeder - SC Series ‘;

Schnelllaufspindel - SC-Serie
Hiz Kafasi - SC Serisi

Features

For drilling, light milling operations
and for finishing on steel,
aluminium, plastic and wood

Interchangeable shank

Usable on both CNC and
conventional machine tools

Heat-treated steel alloy main
housing

Coolant feed through stop-bar pin

122

21 / \

ER11

Interchangeable Shank
Wechselbarer Kegelschaft
Degistirilebilir Konik

Merkmale

Fur Bohrungen, leichte Frasbearbei-
tungen und Schlichten von Stahl,
Aluminium, Kunststoff und Holz

Wechselbarer Kegelschaft

Verwendbar mit CNC- und

herkdmmlichen Werkzeugmaschinen

Hauptkdrper aus warmebehandelter
Stahllegierung

KuhImittelzufuhr durch Anschlagstift

Ozellikler

Delik delme, hafif frezeleme ve
celik, aliminyum, plastik ve agag¢
Uzerinde finis operasyonlari igin

Degistirilebilir moduler konik

Universal ve CNC tezgahlarda
kullanilabilir

Isil islem gérmus celik
alasimli gévde

indeks kolundan su vermeli

SE'1 1 electric / elektro / elektrikli

Max. 28.000 RPM Cont. / Dauernd / Stirekli
Max. 44.000 RPM Cont. / Dauernd / Stirekli
Max. 60.000 RPM Cont. / Dauernd / Stirekli

ER11

SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
SK50 /BT50 / CAT50 / HSK100

3,5Kkg  Weight/ Gewicht / Agirlik

RPM 28.000 44.000 60.000
Hz 500 750 1.000
KW 0,8 1 1,6
Nm 0,3 0,2 0,2

Technology in Motion
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Technology in Motion

Spindle Speeder - SC Series

Schnelllaufspindel - SC-Serie
Hiz Kafasi - SC Serisi

65+0. 1—

3T5 %%: () r18-0.1/-0.1
L

U

|
l<—@100—
124.6 2?'5 .
L Ik
T T
25.6
I
232 5
ER16 ~— 260
65+0. 1—
w 5 A
35 ] H=t- 318 -0.1/-0.15
1
265 |~— @100—
126 [ -
il 1
|
T
27
v
235
ER20 < @60
8010. 1
!
35 218 -0.1/-0.15
|
f
2?.5
135 T
319.5
j
28
v
ER25

2s

_sc_ b

SC'1 6 ceramic / keramisch / seramik

Max. 30.000 RPM
Max. 24.000 RPM cont. / Dauernd / Stirekli

S-16
Max. 24.000 RPM
Max. 20.000 RPM cont. / Dauernd / Sirekli

SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63 / HSK80

ER16

1,7 KW  Power / Kraft / Giig

380 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:4,8 Ratio / Ubersetzung / Cevrim Orani
3,8 kg  Weight/ Gewicht / Agirlik

SC'20 ceramic / keramisch / seramik

Max. 24.000 RPM
Max. 19.000 RPM cont. / Dauernd / Sirekli

S-20
Max. 19.000 RPM
Max. 15.000 RPM cont. / Dauernd / Sirekli

SK40 /BT40 / CAT40 / HSK63 / HSK80

ER20

1,7 KW  Power / Kraft / Giig

610 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
14,8 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
4 kg Weight / Gewicht / Agirlik

SC'25 ceramic / keramisch / seramik

Max. 18.000 RPM
Max. 15.000 RPM cont. / Dauernd / Stirekli

S-25
Max. 15.000 RPM
Max. 12.000 RPM cont. / Dauernd / Stirekli

SK50 / BT50 / CAT50 / HSK80 / HSK100

ER25

3,6 KW Power / Kraft / Giig

630 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
14,8 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
8 kg Weight / Gewicht / Agirlik




Spindle Speeder - S Series “ ‘;

Schnelllaufspindel - S-Serie
Hiz Kafasi - S Serisi
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800. 1— S-32

SK50 /BT50 / CAT50 / HSK80 / HSK100

Max. 9.600 RPM cCont. / Dauernd / Stirekli

3T5 # 2 @18 -0.1/-0.15

| _ ER32
T 4,4 KW  Power / Kraft / Giig
2%'5 2130 900 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet

T i | i 1:4,8 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
149 % 8 k Weight / Gewicht / Agiriik
495 9 9 9
! 1

1
3¢2

L;@50

8

ER32 a7

S-40

800. 1 SK50 /BT50 / CAT50 / HSK80 / HSK100

Max. 9.600 RPM Cont. / Dauernd / Stirekli

ER40

218-0.1/-0.15 4,4 KW  Power / Kraft / Giig
1100 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:4,8 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
9,6 kg Weight/ Gewicht / Agirlik

» EEOES
!

ER40

Technology in Motion
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Special Heads - Z Series

Sonderlésungen - Z-Serie
Ozel Goziimler - Z Serisi

Special angle heads, multispindle Sonderwinkelképfe, -mehrspindel-

heads, spindle speeders and
driven tools custom developed
according to workpiece drawings
and machine specifications for
drilling, tapping, light milling,
heavy milling operations

Examples:

Customise length and size
Increase torque for heavy
operations by increasing

input/output ratio

Increase speed for fine operations
by decreasing input/output ratio

Use a multiple number of linear or
angled output spindles

Use a custom ouput, e.g. weldon,
shell mill holder, combi mill holder

] |

kopfe, -schnelllaufspindel
und angetriebene Werkzeuge
entwickelt anhand Werkstiick-
zeichnungen fiir Bohrungen,
Gewindebohren, leichte und
schwere Frdasbearbeitungen

Beispiele:

Sonderldngen und -mal3e
Drehmoment erh6hen mit einem
héheren Ubersetzungverhéltnis

flir schwere Bearbeitungen

Geschwindigkeit erh6hen mit einem
niedrigeren Ubersetzungsverhéltnis

Lineare oder abgewinkelte
Mehrspindeln einsetzen

Verschiedene Abtriebsspindeln so
wie Weldon, Aufsteckfrasdorn, usw.

_z b

%

is parcasi resmine ve tezgah
ozelliklerine gére 6zel
gelistirilmis, delik delme, kilavuz
cekme, hafif ve agir frezeleme
operasyonlari yapan 6zel acili
kafalar, cok milli kafalar, hiz
kafalari ve tahrikli takimlar

Ornekler:

Ozel boy ve élgiiler

Cevrim oranini artirarak agir
operasyonlar igin torku ylkseltme
Cevrim oranini azaltarak hassas

operasyonlar igin hizi yikseltme

Dogrusal veya agil birden fazla
cikis kullanma

Veldon ve alin kamali malafa gibi
farkl ¢ikiglar kullanma



Special Heads - Z Series n ‘;

Sonderlésungen - Z-Serie
Ozel Goziimler - Z Serisi

=

MOTION LINE

Special Milling and Drilling Head
Sonderbohr- und Fraskopf
Ozel Delik Delme ve Frezeleme Kafasi

Automotive / Autoindustrie

SK40 DIN 69871
Max. 2.500 RPM

1x @11, 1 x B22 Output / Abtrieb / Cikis

1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
70 x 134 x 222  Dimensions / Abmessungen / Boyutlar
7 kg Weight / Gewicht / Agirlik

Angle Head with ISO 50 Output
Winkelkopf mit ISO 50 Spindelaufnahme
ISO 50 Cikish Acili Kafa / Makina

Machinery / Maschinenbau

SK50 DIN 69871
Max. 2.600 RPM

ISO 50 Output / Abtrieb / Gikis

Steel / Stahl | Celik Main Housing / Gehause / Gévde
1,5:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
320 x 164 x 510 Dimensions / Abmessungen / Boyutlar
102 kg Weight / Gewicht / Agirlik

2 Spindle Special Drilling Head
Sonderbohrkopf
Cift Cikish Ozel Kafa

Aerospace / Luftfahrtindustrie / Havacilk

Max. 2.000 RPM

2 x ER25 Output / Abtrieb / Gikis

1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
120 x 420 x 210 Dimensions / Abmessungen / Boyutlar
19 kg Weight / Gewicht / Agirlik

Technology in Motion




Special Multispindle Heads - Z Series n ‘;

Sondermehrspindelképfe - Z-Serie
Ozel Cok Milli Kafalar - Z Serisi

4 Spindle Fixed Drilling Head
Mehrspindelkopf
4 Cikish Ozel Coklu Kafa

L
Z
=
4
o
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Engine Technology / Motortechnologie | Motor Teknolojisi

SK&50 DIN 69871
Max. 2.500 RPM

4 x ER25 Output / Abtrieb / Gikis

1:1,7 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
142 x 156 x 212 Dimensions / Abmessungen / Boyutlar
13 kg Weight / Gewicht / Agirlik

4 Spindle Fixed Drilling Head
Mehrspindelkopf
4 Cikish Ozel Coklu Kafa

Valve Technology / Armaturtechnologie / Valf Teknolojisi

Transfer Machine / Transferanlage / Transfer Tezgahi
Max. 2.500 RPM

1xd6,3x35  Output/Abtrieb / Cikis

1:1,9 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
118 x 170 Dimensions / Abmessungen / Boyutlar
4 kg Weight / Gewicht / Agirlik

7 Spindle Drilling and Chamfering Head
Mehrspindelkopf zum Bohren und Anfasen
7 Cikish Delik Delme ve Pah Kirma Kafasi

Automotive / Autoindustrie / Otomotiv
Max. 4.500 RPM

7 x HSK63A Output / Abtrieb / Cikis

2:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
460 x 603 x 250 Dimensions / Abmessungen / Boyutlar
285 kg Weight / Gewicht / Agirlik

11 Spindle Fixed Drilling Head
Mehrspindelkopf mit 11 Spindeln
11 Cikigh Ozel Kafa / Otomotiv

Automotive / Autoindustrie

Max. 1.900 RPM

11 x @12 WeldonOutput / Abtrieb / Cikis

1:2 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani

240 x 240 x 205 Dimensions / Abmessungen / Boyutlar
17 kg Weight / Gewicht / Agirlik

Technology in Motion
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Special Driven Tools - Z Series n ‘;

Angetriebene Sonderwerkzeuge - Z-Serie
Ozel Tahrikli Takimlar - Z Serisi

Reversed Drilling Driven Tool
Sonderbohrkopf
Ozel Tahrikli Takim / Otomotiv

L
Z
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4
o
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Automotive / Autoindustrie

VDI 30

Max. 4.000 RPM

ER20 Output / Abtrieb / Gikis

Steel / Stahl / Celik Main Housing / Gehause / Gévde
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani

Extended Driven Tool
Verldngerter Bohr- und Fraskopf
Uzatmali Tahrikli Takim / Otomot

Automotive / Autoindustrie

Max. 4.000 RPM

@6 Weldon Output / Abtrieb / Gikis
1:2 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
Steel / Stahl / Celik Main Housing / Gehause / Gévde

3 Spindle Special Driven Tool
Axial BoI_1_r- und Fraskopf mit 3 Spindeln
3 Cikish Ozel Tahrikli Takim / Elektr

Electronic / Elektronik

VDI 50

Max. 1.500 RPM

3 x ER25 Output / Abtrieb / Gikis

1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani

6 Spindle Axial Driven Tool
Axial Bohr- und Frdaskopf mit 6 Spindeln
6 Cikish Eksenel Tahrikli Takim

Automotive / Autoindustrie / Otomotiv s
IS
Max. 4.500 RPM =
=
6 x HSK-C50 Output / Abtrieb / Cikis -
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani 8)
Steel / Stahl | Gelik Main Housing / Gehause / Gévde °
£
(&)
()
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Aggregate Heads for Woodworking - A Series

Winkelaggregate zur Holzbearbeitung - A-Serie
Agag isleme igin Agili Kafalar - A Serisi

Features

For drilling, tapping and milling
operations

90° fixed angle aggregates with 1

output, 2 outputs and four outputs,
tilting heads, fixed angle heads

Heat-treated aluminium main body

Compact and light construction

Orientation ring and stop-bar pin
360° rotatable

Merkmale

Fiir Bohrungen, Gewindebohren und
Frasbearbeitungen

90°-Winkelaggregate mit einer Spin-
del, zwei Spindeln und vier Spindeln,
verstellbarer Schwenkkopf und Ag-
gregate mit festem Winkel

Hauptkérper aus warmebehandelter
Aluminiumlegierung

Kompakte und leichte Bauform

Skalenring und Anschlagstift kbnnen
um 360° rotiert werden

3

Ozellikler

Delik delme, kilavuz ¢ekme ve
frezeleme operasyonlari i¢in

90° sabit acil tek cikisli, gift cikisli

ve dort gikish kafalar, ayarlanabilir
aclili kafalar, sabit ara acil kafalar

Isil islem gérmis aliiminyum
alasimli gévde
Kompakt ve hafif gévde

indeks kolu ve skala 360° fener
mili ekseninde ayarlanabilir

|



Aggregate Heads for Woodworking - A Series ‘;

Winkelaggregate zur Holzbearbeitung - A-Serie
Agag isleme igin Agili Kafalar - A Serisi

DIN 69893 HSK-F63

=t

[N}
Z
=
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AA-20
HSK-F63 / 1S030

ER20
9.000 RPM

145  Disc Miling Cutter I 1:1,5 Ratio/ Ubersetzung / Cevrim Orani

Scheibenfra
Saire Testore 55kg  Weight/ Gewicht / Agirlik
6
@50
i = I I::Ij
28 L Mv (l Vl\—,lea(Senscr
R Amm| 7§ I Sensort
11| LGSQ*)
ER20 92 53—
DIN 69893 HSK-F63 25¢15 AD-20-32

HSK-F63
T
- ‘ 15.000 RPM
‘ ER20 + ER32
Lo=145
Disc Milling Cutter L+ =120

Sche_ibenfréser
Daire Testere 1:1,5 Ratio/ Ubersetzung / Cevrim Orani
v 6,5Kkg  Weight/ Gewicht / Agirlik
A VIR
@50 [y ;J
K "M 950
1
30 .i-_“,‘\\}\\%\ M, (D\EemSenso L L. = 145
\ Warmesensor

1= Lo Sensord 13 1:1,5 Ratio/ Ubersetzung / Cevrim Orani

K 56 A 7 kg Weight / Gewicht / Agirlik
ER20 79 77 ER32

DIN 69893 HSK-F63
HSK-F63
L1=145
\ —] 9.000 RPM
Le=235 4 x ER20
Disc Milling Cutter
Scheibenfraser
Daire Testere L1 = 145

6

1

1:1,5 Ratio/ Ubersetzung / Cevrim Orani
6,5kg  Weight/ Gewicht / Agirlik

50 =

| - ‘\ L2 =235 g
125x1.5) =

27.5J1 - / 2 i [}

ES 1:1,5 Ratio/Ubersetzung / Cevrim Orani =

*11% Y 74 1.3 8,8 kg  Weight / Gewicht / Agirlik £

86| 85.5 >

Er20 11 ER20 ER2 2

©

C

=

o

o)
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Aggregate Heads for Woodworking - A Series n ‘;

Winkelaggregate zur Holzbearbeitung - A-Serie
Agag isleme igin Agili Kafalar - A Serisi
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DIN 69893 HSK-F63 [ | H_I
L
By HSK-F63
Disc M_il\ing (;utter |_
T B i 230
s 5.000 RPM
g .
ars 2:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
L— 55— 7,5kg  Weight/ Gewicht / Agirlik
@300 lewa 5| 30 K& I:C:k
)L Heat Sensor 39
‘Wiarmesensor |
Isi Senséril l
<—42~>L42*>
75 56—
103

DIN 69893 HSK-F63
HSK-F63
] 109
R
s @30
9.000 RPM
%b
-(;I Heat Sensor 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
& O vatmosensor 4,2kg  Weight/Gewicht / Agirlik
Py 950 35435
/ 2 ity
Daire Testere
%,
o, ¥ e
% R
HSK-F63
ER20
12.000 RPM

1:1,5 Ratio/Ubersetzung / Gevrim Orani
4,3 kg Weight/ Gewicht / Agirlik

I
- ,
I @50 4
5 ( : 1 15.000 RPM
° 74 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
6 ‘ ‘ Disc Milling Cutter ) ) N

= i& - Scheibenfriser 4,4 kg Weight/ Gewicht / Agirlik
c 23 ! Daire Testere
= 1 I
> ‘ | 11
87 T
S ERo0 T TM25x15
C 330 h6
d=
[&]
()]
[t
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Technical Information .:6’ ‘;

Technische Informationen
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Teknik Bilgiler
Input Schaft
Antriebskegel
Konik Tipi
Stop Bar Pin
Anschlagstift
indeks Kolu Pini

360° Rotation with Orientation Ring
360° Verdrehung mit Skalenring
Skala ile 360° ayarlama

Body
Gehause
Govde

1+90° Rotation for GT Series
1+90° Verdrehung fur GT-Serie
GT Serisi icin £90° ayarlama

Output Spindle
Abtriebsspindel
Cikis Mili

Conical Stop Bar Pin
Konischer Anschlagstift
Konik indeks Kolu Pini

Cradle for GA-X
Aufnahmevorrichtung fiir GA-X
GA-Xigin Fikstiir

HSK63 Output
HSK63 Abtrieb
HSK63 Cikis

Cradle for GA-X
Aufnahmevorrichtung fur GA-X
GA-X igin Fikstur

75
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Technical Information - Standard Stop Block Installation

Technische Informationen - Standard Stop-Block Montage
Teknik Bilgiler - Standart Stop Blogu Montaiji

G1/8

Angle heads are supplied with
a stop block to be installed on
the spindle nose:

Check H Dimension

Using the formula H-A =P

calculate plate thickness (P)

- if P < 5 make the thickness of
supplied plate smaller

- if P> 5 produce and use a
thicker plate

Mount the stop-block -and the
plate if necessary- to the spindle
nose on the opposite side of the
ATC arm

Spindle Nose
Spindelnase
Fener Mili Alni

I

Centre Hole
Zentrale Bohrung
Merkez Delik

L

Screw Solution
Montage mit Schraube
Vidayla Montaj

Winkelképfe werden mit einem
Stop-block geliefert, der an die
Spindelnase montiert wird:

MaR H kalkulieren

Mit der Formel H-A =P

Plattenhéhe (P) ausrechnen

- wenn P < 5, die Héhe von
gelieferter Platte verringern

- wenn P > 5, eine héhere Platte
fertigen und einsetzen

Stop-block und wenn nétig die Platte

an die Spindelnase gegentiber

automatischen Werkzeugwechslers

montieren

Plate (P) 5mm
Platte (P) 5mm
Plaka (P) 5mm

SK40 / SK50 12 mm
CAT40/CAT50 12 mm
BT40 6 mm
HSK63 5mm

3sj

el G

Acih kafalarin yaninda verilen
stop blogu fener milinin alnina
montaj edilip kullanilir:

H mesafesini kontrol edin

H - A = P formulind kullanarak

Plaka yuksekligini (P) hesaplayin

- P < 5 ise birlikte gelen plakanin
yuksekligini azaltin

- P > 5 ise yuksekligi daha fazla
olan bir plaka kullanin

Stop blogu ve gerekliyse plakayi
ATC kolunun tam karsi tarafina

gelecek sekilde fener milinin alnina
monte edin

HSK100 2 mm




Technical Information - Conical Stop Block Installation

Technische Informationen - Konischer Stop-Block Montage

Teknik Bilgiler - Konik Stop Blogu Montaiji

210,5

/ G118 =

el G

20°

8 @36

/\
|
s

R95

=—29,5—=

N
o
N -
=—R—r=<o=

R133
33—
& % Dowel Pins
Spannstift
Centre Hole Sikma Pini
Zentrale Bohrung
Merkez Delik

Angle heads are supplied with
a stop block to be installed on
the spindle nose:

Check H Dimension

Using the formula H-A=P

calculate plate thickness (P)

- if P < 5 make the thickness of
supplied plate smaller

- if P > 5 produce and use a
thicker plate

Mount the stop-block -and the
plate if necessary- to the spindle
nose on the opposite side of the
ATC arm

_ Theoretical dimension to verify
Theoretische Dimension zu verifizieren
Kontrol edilecek teorik mesafe

Winkelképfe werden mit einem
Stop-block geliefert, der an die
Spindelnase montiert wird:

MaR H kalkulieren

Mit der Formel H-A =P

Plattenhéhe (P) ausrechnen

- wenn P < 5, die H6he von
gelieferter Platte verringern

- wenn P > 5, eine h6here Platte
fertigen und einsetzen

Stop-block und wenn nétig die Platte

an die Spindelnase gegentiber

automatischen Werkzeugwechslers

montieren

Dowel Pin
Spannstift
Sikma Pin|

\ 5 M10

22mm /

'\\ J_lell(

Acih kafalarin yaninda verilen
stop blogu fener milinin alnina
montaj edilip kullanihr:

H mesafesini kontrol edin

H - A = P formulind kullanarak

Plaka yuksekligini (P) hesaplayin

- P < 5 ise birlikte gelen plakanin
yuksekligini azaltin

- P > 5 ise yiiksekligi daha fazla
olan bir plaka kullanin

Stop blogu ve gerekliyse plakayi
ATC kolunun tam karsi tarafina
gelecek sekilde fener milinin alnina
monte edin

Plate
J Platte
Plaka

<— Stop Block

Machihe Spindle Nose

Spindelnase
Fener Mili Alni

\
Set Screw to adjust stop bar pin (+/- 1mm) \ =§
Stellschraube zur Einstellung des Anschladists (+/- 1mm)

02&%@7 Conical stop bar pin (+/- 1mm adjustable)

=l
=

Indeks kolu pinini ayarlamak igin setiskur vidasi (+/-1mm) 1

Konischer Anschlagstif(+/- 1mm verstellbay
Indeks kolu pini (+/- 1mmnayarlanabilir)

Technology in Motion
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